NAVOD NA MONTAZ A UDRZBU
TELESKOPICKYCH KRYTU

cz

Ocelové kryty firmy HESTEGO
slouzi ke kryti vedeni, vfeten,
hfidelu a jinych citlivych ¢asti ob-
rabécich stroji a chrani je tak
pred tfiskami, feznymi kapalina-
mi a mechanickym poskozenim.
Na obr. 1 jsou znazornény nékteré
konstrukéni prvky teleskopickych
krytG. Kryty jsou navrZzeny a vyro-
beny tak, aby v provozu dlouho-
dobé plnily pozadavky zakaznika.
Aby tyto pozadavky mohly byt spl-
nény, je nezbytna jejich spravna
montaz a pravidelna udrzba.
1. Identifikace krytu
Podle typového Stitku (obr. 2)
snadno zjistite zakazkové Gislo
a Cislo krytu. Typovy Stitek kry-
tu je viditelné umistén vétSinou
na nejvétsim dilu. Cislo krytu je
také vyznaceno na vnitfni strané
nejmensiho dilu (gravirovanim).
PFi kazdé objednavce nahrad-
nich dill udavejte data z typové-
ho Stitku Vaseho krytu.
2. Bezpecnostni a
opatreni
Standardné jsou ocelové kry-
ty konstruovany jako ,nepo-
chGizné* a neni tedy povoleno
na né vstupovat. Kryty mohou
byt oznaceny Stitkem (obr. 3.1).
V pfipadé, Ze je vstup na nejvét-
Si dil krytu povolen, je vzdy tento
kryt na viditelném misté ozna-
¢en Stitkem (obr. 3.2). S ohle-
dem na bezpecnost obsluhy
a predchazeni pretézovani
a nasledného poskozeni krytu,
je zakazano na kryt vstupovat
jindy nez v klidovém stavu.
3. Skladovani a uvedeni
do provozu
Teleskopické kryty skladujte
v uzavieném, suchém prostfedi
tedy mimo venkovni povétrnost-
ni vlivy — dést, snih, pfimy slu-
necni svit a teploty nizSi nez
5 °C. Pokud je obal porusen
napf. pfi pfejimce zbozi, opat-
fete teleskopicky kryt pro dalSi
skladovani adekvatnim oba-

Urazové

lem. Na dodavanych krytech je
nanesena konzervacni vrstva
oleje, ktera slouzi nejen jako
ochrana pfed korozi pfi trans-
portu a skladovani, ale také
k mazani pohyblivych ¢asti. Pri
dlouhodobém skladovani muize
dojit k vyschnuti oleje a je nut-
né maximalné po 6 mésicich
od data vyroby, resp. kazdych
nasledujicich 6 mésich, tuto
vrstvu obnovit. Tuto vrstvu oleje
je nutné obnovit vzdy pfed uve-
denim krytu do provozu.

4. Montaz

4.1 Priprava
K upevnéni ocelovych krytu jsou
v nékterych pfipadech pozado-
vany konzoly pro prodlouzeni
vedeni. Pro zajisténi bezproblé-
move funkce se konzoly upevni
(obr. 4). Dulezita je kontrola ply-
nulého pfechodu v misté spoje-
ni konzoly a vedeni na hornich
i bo¢nich vodicich plochach.

4.2 Instalace
Kryty mohou byt roztahovany
pouze na vodici draze k tomu
ur€ené. Pfi nasazeni tézSich
ocelovych krytd se bocni vo-
dici kluzaky (kladky) nesmi
dotknout povrchu vodici drahy
— mohlo by to vést k jejich po-
Skozeni. Proto smi byt nosné
lano zavéSeno pouze na za-
vésnych zafizenich k tomu ur-
¢enych (obr. 5). Pfi usazovani
krytu ocelovymi lany je nutno
lana upravit tak, aby kryt do-
sedl vSéemi kluzaky (kladkami)
na vedeni stroje soucasné
a v ose pohybu krytu. Ocelo-
vé kryty se na stroje montuji
ve srazeném (stlaceném) sta-
vu. Pokud neni uvedeno jinak,
jako prvni se pfipevni nejmensi
dil a nasledné nejvétsi.

Pfi montazi je dulezité dbat

na to, ze:

* Poloha krytu na stroji je dana
vedenim.

* Roviny pfirub krytu musi byt
rovnobézné s pfirubami stroje.

» Pfipojovaci otvory spravné

ustaveného krytu musi licovat.
Pokud tomu tak neni, je tfeba
pfipojovaci otvory upravit
tak, aby nedoslo k chybnému
ustaveni  krytu. O téchto
Upravach pisemné informujte
vyrobce krytu.

e Spravnou funkci  namonto-
vaného krytu provéfime prove-
denim nékolika zkuSebnich
zdvihd pfi maximalni rychlosti
posuvu  (max. 10 m/min)
a zvySené pozornosti.

5. Rozlozeni a slozeni
Navod je pouze informativni.
Kryt, ktery je v zaruéni dobé
nesmi byt rozlozen bez
pisemného souhlasu vyrobce,
jinak zanika narok na pfipadnou
reklamaci. Kryt mdzeme rozlozit
dle postupu (obr. 6).

Kryty bézné konstrukce (tzn.

bez Z-profilu, nizkového me-

chanismu)

a)Uvolnime upevnéni nejvétSiho
dilu.

b)Kryt srazime dohromady.

c) Roztéahneme vrchni dil na doraz
(dalsi dily pevné drzime).

d)Lehce zatlaCime proti stiraci
list¢ a vyklopime vytazeny dil
nahoru.

e)Pouzijeme  pfitom  podklad
stiraci liSty jako bod otaceni.

f) V pfipadé problému pfi vyklapéni
jednotlivych dili mizeme boéni
stény krytu mirné rozevfit, aby
se uvolnila bo¢né presahujici
zadni  sténa.  Postupujeme
pfitom co nejopatrnéji, aby
nedoslo k trvalé deformaci krytu.

g)Demontaz dalSich dilG dle bodu
c)ad).

Kryt se Z-profilem (obr. 7)

a)Uvolnime upevnéni nejvétsiho
dilu.

b)Kryt srazime dohromady.

c¢) Uvolnime Srouby M4 a dil sejmeme.

d)Nahoru nebo dopredu.

e) Demontaz dalSich dilt dle bodu c).

Kryt s ntizkovym mechanismem

(obr.8)

a)Uvolnime upevnéni nejvétSiho
a nejmensiho dilu a kryt srazime



dohromady.
b) Kryt demontujeme ze stroje.
c) Demontujeme nizkovy mecha-
nismus
d)Kryt polozime do montéazni polo-
hy.
Dale postupujeme dle bodu c), d),
e) — jako u béznych krytl. Zmino-
vany postup demontaze plati pro
nuzkovy mechanismus s kluznymi
pouzdry. Pro demontdz nGzkové-
ho mechanismu s valivymi loZisky
jsou nutné specialni pfipravky (lo-
Ziska jsou na €epech nalisovana).
Slozeni krytu
PFi skladani ocelovych krytd (béz-
ny, Z-profil, nizky) zvolime opacny

postup.

6. Udrzba

Spravna udrzba je nezbytna
pro dobrou a dlouhodobou
funkci krytovani a je takeé
nutnou podminkou pro
uznani opravnénosti pripadné

reklamace krytu.
6.1 Vizualni kontrola
Aby se predeSlo poskozeni,
musi byt kryty pravidelné (dle
stupné znecisténi) vizualné
kontrolovany a Cistény.
Vénujte pozornost nasledujicim
bodiim
Povrchy kryta:
Pro zvySeni Zivotnosti a spravné
funkénosti  teleskopického krytu
doporucujeme pravidelné na ocis-
tény a roztazeny kryt rozprasit
emulzi. Jako emulze se doporucu-
je konzervaéni olejf KONKOR 222.
Toto oSetfeni konzervacnim pro-
stfedkem doporucujeme hlavné pfi
obrabéni, kdy se tfisky a obrobek
nechladi chladici kapalinou (suché
obrabéni). Pripadnou demontaz
krytu ze stroje je vhodné vyuzit
pro revizi jeho vnitfnich ¢asti, kryt
vycCistit a nanést emulzi na vnitini
plochy krytu.
Kryty zanesené triskami:
PFi silném zanaseni krytu tfiskami
je nutno je pravidelné odstranovat,
tak aby nedochazelo k jejich hro-
madéni, péchovani a tim k mozné-
mu praniku do krytu.
Pozor! Cisténi nesmi byt provadé-
no stlaéenym vzduchem, jinak do-
jde k tomu, Ze se drobné Castecky
dostanou mezi jednotlivé dily krytu
a mohou zpUsobit jeho zniceni.
Stérace a stiraci profily:
StéraCe a stiraci profily musi byt

Casto a pravidelné kontrolovany.
Stérace i stiraci profily musi byt
vyménény nejpozdéji tehdy, kdyz
souvisle nestiraji celou plochu
a na povrchu zlstava nesetfené
mazivo nebo tFisky.
Kluzaky:
Kluzaky je nutno vymeénit, kdyz
bude jejich pojizdna (kluzna) plo
cha silné opotfebena nebo defor
movana. Soucasné zkontrolujeme
vodici drahy.
Tésnéni:
Mista, ktera jsou opracovana tés
nici hmotou, musi byt pravidelné
pfekontrolovana. Pokud dojde
k posSkozeni té&snici hmoty, napr.
pusobenim agresivnich chladicich
prostfedkl, musi se provést pre
tésnéni vhodnou hmotou (napf.
PU nebo silikon).
6.2 Vyména opotiebovanych dilt

Nasledujici dily musi byt

v pravidelnych intervalech (dle

opotfebeni) vymérnovany:

« stérace,

* kluzaky,

* loziska (ocelova, PA),

« vodici listy,

* nizkové mechanismy.



n Konstrukéni prvky teleskopického krytu:

1) Podpérny prvek
) Bo¢ni vodici prvek

3) Stitek HESTEGO
4) Upeviiovaci otvory ke stroji
5) Zadni sténa nejvétsiho dilu
) Listkovy pochuzny plech
7) Zavésné oko (odnimatelné)
8) Stiraci profil
9) Predni sténa
10) Podpérny profil
11) Vodici draha (loze, kolejnice, ...)
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Priklad typového stitku

Stitek ,,nepochuzny* Stitek ,,pochuzny*”

B max 45° max 45°

Upevnéni konzol:

1) Loze stroje

2) Prodluzovaci konzole

3) Prechod mezi konzoli a lozetem musi
byt plynuly

n 1 2 Manipulace s krytem a nasazeni krytu na stroj:
1) Zavésné lano (fetéz, ...)
2) Loze stroje

3) Béhem montaze (nasazeni) krytu nesmi pfijit bo¢ni kluzaky
do kontaktu s vodici drahou

4) Zavésné oko (odnimatelné)

RozlozZeni krytu:

1) Nejvétsi dil vytdhnout az na doraz
2) Odtahnout (napruzit) spodni dil ve sméru
Sipky

3) Zvednout zadni ¢ast nejvétsiho dilu
a oddélit od spodniho dilu

Kryt se Z-profilem Kryt s niizkovym mecha-
nismem
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