HESTEGO

Member of ARKERO GROUP

Portfolio
spolecnhosti

Y 5\ ) &

Ochranné Zakazkova Vlastni Montaze
bezpecnostni strojirenska vyrobky a servis
komponenty vyroba




: // N o
O spolecnosti

Clen skupiny Pravni forma Zalozeni spole¢nosti

ARKERO GROUP  Akciova spolec¢nost 1995

Poéet zaméstnancu Vyrobni plocha Sidlo spoleénosti Obchodni zastoupeni v DACH
260 12 550 m? Vyskov, CZ 3 ARKERO

Portfolio Sluzby

 Teleskopické kryty * Vlastni konstrukce a vyvoj krytovani

 Vnéjsi oplasténi stroju a zafizeni » Technicka studie proveditelnosti

 Skladané kryci méchy * Finalni kompletace dild

* Komponenty z plechu * Montaz krytovani u zakaznik{

Strojirenské dilce a montazni celky

Stérace vodicich ploch strojd Oblast spoluprace

Bezpecnostni ochrann4 skla * Strojirenstvi
z - * Odpadové hospodarstvi
Zakazkova vyroba P P

« Plosné déleni na CNC strojich » Elektroprtmysl

f e * Dfevoobrabéci priimysl
e Zamecnicka vyroba pramy

¢ Automotive

Strojni ohybani plechu

oL ¢ Energetika
e Svarovani g

* 3D tisk a tiskarstvi

Praskové lakovani

Certifikace

TUVNOR D - 1ISO 9001 . 1ISO 3834-2

+ ISO 14001 + ISO 15085-2




Stiraci systémy

Nabizeji feseni pro stirani vodicich plochobrabécich
stroju. Pouziti nasich stérada prfispéje k zachovani
pFesnosti a zvySeni Zivotnosti vodicich ploch. Sté-
race je mozno v zavislosti na jejich druhu k nosnému
profilu pFiSroubovat, pfinytovat, pfilepit ¢i bodové
pFivafrit.

* neustaly vyvoj pro redukci pasivnich odport

+ aplikace novych materiald

* pouziti pro mokry i suchy provoz

* Siroké portfolio profilll a pouziti

¢ vyroba

SniZeni energetické naroénosti:

¢ novy material stérace na bazi termoplastického polyu-
retanu s modifikatory, ktery zredukoval pasivni odpory
samotného stéraCe o 75 % pfi obrabéni za sucha pfi
zachovani vSech jeho klicovych vlastnosti, jako jsou
otéruvzdornost a houZevnatost.

Stérace presnych ploch

TYPS

vysoce odolny stéra¢ v nerezovém profilu. Stiraci profil
zPU 85. Vhodny pro stirani velkych objem0 tfisek a kapalin
na presnych plochach, zdvih bfitu T mm. Typ S je mozno
osadit pred stéracem z pruzné nerezové oceli.

TYPE

stéraC EasyClick pro standardni aplikace. Stiraci pro-
fil z PU 80 je nasazeny na ocelovém profilu s otvory na
prisSroubovani. Vhodny zejména jako stéra¢ vodicich
ploch pod teleskopické kryty. Stéra¢ vyborné kopiruje
stirany povrch zdvihem bfitu az 3 mm.

Lité stérace

se vyznacuji vysokou presnosti. Stérac je vyroben z NBR
na ocelovém profilu. Lité stéraCe jsou urceny zejména
pro sériovou vyrobu.

Stérace standardnich ploch
teleskopickych krytu

DSP8

stéraC pro malé teleskopické kryty s nerezovym nos-
nym profilem k pfivafeni. Stiraci profil SLP8 z materia-
lu PU85 je vymeénitelny. Stérac je dostupny ve varianté
s integrovanym tlumenim.

DSP12

stérac pro stfedniteleskopické kryty s nerezovymnosnym
profilem k pfivareni. Stiraci profil SLP12 z materialu PU85
je vymeénitelny.

DV12

stérac¢ pro velké teleskopické kryty s nerezovym nosnym
profilem k pfivareni. Stiraci profil SLV12 z materialu PU85
s velkym zdvihem bfitu je vyménitelny.

LP8

stéra€ pro malé a stfedni teleskopické kryty s tazenym
nosnym profilem k pfivafeni. Stiraci profil ST1 s optimali-
zovanou geometrii a snizenym pasivnim odporem je vy-
meénitelny.

Stérace pro univerzalni pouziti

Stérace typul

pro univerzalni pouziti jsou vyrobeny z materiadlu NBR.
Jednj se o stérace s navulkanizovanym stiracim profilem
na ocelovém nosném profilu délky 500 mm. Typy: L12,5,
L14, L18, L25, PO1, PO2, POS3.

Stérac FB-D1

s predstéracem. Stiracim materidlem je viton navulka-
nizovany na nosném ocelovém profilu. Viton je vysoce
odolny proti opotfebeni a je chranén proti tfiskdam pred-
stéraCem z nerezové oceli.




Teleskoplcke kryty
obrabécich stroju a brusek

Pfedstavuji tradiéni formu kryti vodicich drah, vieten, Vvh
hfideli, sloupkl a jinych citlivych &asti obrabécich Y Ody

strojii, ktera: teleskopickych krytl od Hestega:
« chréani vodici plochy stroju proti tfiskdm a feznym ka-  * kluzné elementy s nizkym pasivnim odporem,

palinam, * valivé elementy pro vysoké zatizeni nebo rychlosti po-
e zabranuje mechanickym poskozenim vodicich ploch suvu,

strojq,

* stiraci systémy s vysokou flexibilitou bfitu a snadnou
* zvysuje Zivotnost stroju. vymeénitelnosti,

* patentované tlumeni razq,
Diky neustalému vyvoji novych technologii redukujeme

g . Lo o o . * kvalitni ocel s maximalni rovinnosti,
potrebu energie pro pohon obrabécich stroju, a prispi-

vame tak ke snizeni CO2 emisi. * krytovani pro vSechny pracovni pozice.
Krytovani
LozZe stroje Stojanu stroje PFi¢niku stroje

Vodici prvky hlavniho vedeni

Vodici prvky bo¢niho vedeni

Stitek

KN - pfedni sténa, nejmensi dil

KO1 - zadni sténa, nejvétsi dil

Slzickovy plech (pochlzny kryt)
Zavésné oko

Stiraci systém

Mechanismus pro pIné fizeny pohyb dil{
Podpdrny prvek pro ustaveni nejmensiho dilu
Vedeni teleskopického krytu na stroji
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Teleskopické kryty

Specialni

se synchronizovanym (vazanym) pohybem provedeni teleskopickych krytu

Nezbytnou souéasti vyroby teleskopickych krytu je
i jejich testovani na zkusebni stanici pfed expedici
k zakaznikovi.

Lze zkouset kryty pracujici v rlznych polohach. Testuje
se plynulost chodu krytu, poZzadované parametry Lmin,
Lmax a G¢innost tlumeni raza.

Lze mé¥it a vytvoFit méfici protokol s témito Gdaji:

¢ odpory krytu v jednotlivych polohach,

* vibrace pfi pohybu krytu.

Maximalni parametry, kterych je schopna zkusebni
stanice dosahnout:

¢ rychlost pohybu 100 m/min,
* zrychleni 10 m/s2,

e hmotnost krytu 2 500 kg,

* roztazena délka 9 600 mm,
* tazné sila 26 kN (2,6 t).




Kryci méchy

Typy mécht

s pohyblivymi s pevnymi krycimi
krycimi lamelami lamelami

Sité svafované

Popis kryciho méchu Tvary mécht

1. Latka potaZena vrstvou
ochranného materialu

2. PVC vyztuzny ram
s kluznymi prvky
3. Koncové pfiruby pro uchyceni

3 na stroj

Zakladni druhy pouzivanych latek:

¢ nosny material — PES (polyester — Yantai, Kevlar, Aramid),
* povlak — PU (polyuretan), PTFE (teflon) &i PVC,

¢ tloustka materialu — od 0,22 az 0,4 mm,

* teplotni stalost od -20 aZz +120 °C.

Praktické vyuziti méchi

Manipulaéni zafizeni Obrabéci stroje

Atypickeé kryty

XY moduly
¢ maximalni rozmér 5 000 x 2 000 mm

:




Bezpecnostni skla

Bezpecénosti skla a otoéna okna umoziuji volny vy-
hled do obrabéciho prostoru stroje a na vyrobni pro-
ces.

Pro ochranu obsluhy stroje se doporucuje pouziti bez-
pecnostnich skel. Pokud se pfi vybavovani obrabécich
stroju pouZivaji pouze jednoduchd polykarbonatova
skla, v disledku trvalého kontaktu s chladicimi mazivy ¢i
kapalinami rychle zkfehnou a ztrati svou pfidrznou silu.
Z tohoto ddvodu pouZivdme pro vyrobu strojnich bez-
pecnostnich oken pouze kombinaci bezpecnostniho skla
a polykarbonatu.

Obecné na zakladé doporuceni VDW navrhujeme vymeé-
nu bezpec€nostnich skel po 5 letech pouzivani.

Razové zkousky

Nase bezpecnostni skla byla navrzena podle norem pro obrabéci stroje. Svym
zapouzdrenim a tésnénim jsou trvale a G¢inné chranéna pred vné&jsimi vlivy.

Zadrznost je testovana dle platnych norem pro obréabéci stroje. Proto jsou
bezpecnostni skla ostfelovana stfelami o hmotnosti az 2,5 kg, rychlosti
az 80 m/s a energii az 8 000 Nm.

Strojni bezpecnostni skla dodavame jako kompozitni bezpecnostni tabule
vyrobené z polykarbonatu a bezpeénostniho skla.

Otocna okna SPINVISTA

PFi provozu obrabécich strojl je vyhled do interiéru stro-
je silné omezen odletujicimi tfiskami a rozstfikovanim
chladiciho maziva ¢i kapaliny.

P

SPINVISTA se ot&ci tak vysokou rychlosti, Ze se kapaliny
a necistoty drzi mimo disk. Vysledkem je jasny pohled
na vyrobni proces, aniz by hrozilo poranéni obsluhy.

[ SPINVIﬁI'Eg

Okna jsou uréena pro véechny druhy CNC strojd a obra-
bécich center jak pro pocatec¢ni vybaveni, tak pro doda-
tecné vestavéni. Vyhovuji vysoce rychlostnim frézovacim
a brousicim strojim. Jako jediny systém jsou vhodna i
pro soustruhy.

SPINVISTA je k dispozici ve dvou verzich:

* SPINVISTA EVO s vnéjSim primérem 253 mm a viditel-
nou plochou cca 284 cm?,

* SPINVISTA NEO s vné&jsim pramérem 290 mm a vidi-
telnou plochou cca 430 cm2

RUzné moznostiinstalace

Otoc¢na okna SPINVISTA Ize namontovat jak na okna, tak
na posuvné dvere stroje.




Roletové kryty

Roletové kryty lze pouzit jako nédhradu za skladané
méchy tam, kde ndmnedostatek prostoruneumoznujejiné
technické feSeni a kde neni nutné dokonalé utésnéni.

Provedeni
* bez ochranného pouzdra ———
¢ s ochrannym pouzdrem

Pouzité materialy pasu - : J
¢ bézna ocel o Fa 0 F5)Fo) §0) g
* nerezova ocel
* plast

Pohony roletovych krytu

¢ FM-pohony — pouZivaji se s ocelovymi pasy prevazné pfi vy§sim zatizeni v tahu.

¢ SA-pohony — dodavaji se pouze s normalnim ocelovym pasem, jelikoz vnéjsi pas pouzity ke kryti slouzi zaroven jako
pruZinovy pohon.

¢ TF-pohony — pouZivaji se pro vysoké pojezdové rychlosti s minimalnim namahanim. Doporu€ujeme prevazné pro
plastové pasy.

Clankové zastény e

Pouzivaji se k €elni ochrané proti malému mnoZstvi tfisek | h
¢i chladici kapaliny. Svoji jednoduchou konstrukci nabi- ’ ‘
zeji dobrou pohyblivost, snadnou montaz a nevyzaduji RRR
mnoho prostoru.

e Zasténa FLEXPRO Link ¢ FLEXSTAR-Windows
e Zasténa FLEXSTAR « FLEXWALK

Chrani vietena pred znecisténim, které mize ovlivnit dy-
namiku pojezdovych pohybd, a umozniuji tak efektivni
a pfesné obrabéni obrobkd.

Montazni poloha Material
¢ horizontalni e ocel nebo nerez
¢ vertikalni

Vnitfni prdmér od 15 do 160 mm
Délka roztazeni je u vertikalnich
typl az 4 500 mm




Upinaci systémy

Dodavame pneumaticky upinacinebo brzdovy systém nejvyssiho vykonu a momentu pro Sirokou skalu

aplikaci.

Na linearni vedeni Ize upnout osu i pohyblivé téleso. Upinaci systémy maiji nejen vysoké upinaci sily, ale také
bezpecnostni funkci. Pokud selze stlaceny vzduch, osa nebo brfemeno jsou okamzité fixovany. Ru¢né ovla-
dana svorka je idealni pro upevnéni strojnich soucasti pro Gcely prepravy nebo pfi prfestavbé.

RotoClamp

Je kompaktni upinaci systém pro rotacni aplikace. Pneumatické upi-
nani nabizi vysoké pridrzné sily a predcCi hydraulické systémy nejen
v GCinnosti, ale také v efektivité, protoze naklady na systém jsou vy-

razné niz8i. RotoClamp je zabezpecen proti selhani, protoze v pfipadé
selhani pneumatiky je hfidel okamzité a velkou silou zafixovana.

PClamp

Je modularni systém pro bezpe&né upinani tyCovych bfemen a pneu-
matickych valcl. Lze jej pfizpUsobit standardnim systémum, jako jsou
pneumatické valce od prednich vyrobcl (napf. SMC, Festo), nebo in-
dividualnim FeSenim.

q( S ,Q}’
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LinClamp

VSude tam, kde je tfeba drzet nebo brzdit pohyb v axiadlnim sméru,
se pouzivaji LinClamps. Upinaci a brzdné systémy lze pouzit témeér
na vSech komeréné dostupnych linearnich vodicich listach a prvcich
a snadno se instaluji.

MClamp

Upinaci prvky se ¢asto pouZivaji pouze jako bezpecénostni zafizeni pro
stroje. Hydraulické, pneumatické nebo elektrické modely by byly pro
tyto UCely zcela predimenzované. Nasi inZenyfi proto navrhli levny ruc-
ni upinaci systém pro jednoduché upinani kolejnic — MClamp.
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Diky vlastnimu R&D oddéleni vnimame
design vyrobki komplexné.

Vyvoj produktu je celistvy proces, ktery
provazi vyrobek od zac¢atku az do konce.
Ddraz na celistvy pfistup k vyvoji produk-
tu, ktery zacina spInénim funk&nich poza-
davkl a nasledné se zaméfuje na potieby
a prani zakaznika, je klicovy pro Gspéch na
trhu.

Zakaznik je vniman jako klicova osoba, kte-
ra definuje pozadavky a smér vyv je pro-
duktu. Spoluprace designérl, konstruk-
térl, technickych odbornikd a zakaznikd
je nezbytnad pro vytvoreni inovativnich a
Uspésnych vyrobkdy, které jsou technicky
proveditelné a funkéné spravné.

Kazdy vyvoj vyrobku zaCind myslenkou,
ktera mUze pochazet od zakaznika, marke-
tingu nebo konstruktéra.

Dulezité je také zdUraznit, Ze nase spo-
le¢nost sméruje k udrzitelné budoucnosti,
co? je v dnesni dobé velmi vyznamny cil.

Vytvareni inovativnich vyrobkl s ohledem
na udrzitelnost a ekologické aspekty je
nejen v souladu s ménicimi se zékaznicky-
mi preferencemi, ale také napoméaha chra-
nit zivotni prostredi a je vysledkem dobre
nastavené spolecenské odpovédnosti nasi
firmy.

Elektromontaze

Nasim zékaznikm nabizime také elektromontaze komplet-
nich vyrobku. Pozadované komponenty do vyrobku osadi-
me, provedeme zékladni elektrické testovani a nahrajeme
software. Nebo zakaznikovi navrhneme vlastni FeSeni elek-
troprvkd, véetné testovani.

Servis

a oprava teleskopickych krytu

Krytovani chrani vas stroj a obsluhu stroje. Jsme
pFipraveni poskytnout odbornou pomoc pf¥i Gdrzbé
vnitfniho krytovani stroju a zafizeni.

Poskytujeme kvalitni a rychly servis, kdykoliv potfebujete
rychle vyresit zdvadu na krytovani stroje, a to kdekoliv v

Nabizime

* servisnivozy s kompletnim vybavenim pro zasah pfimo
u zékaznika,

* prohlidku technického stavu a vyménu opotfebenych
komponent a stéract krytq,

Evropé. Nasi mechanici jsou pFipraveni vyrazit azavaduv ¢ kompletni opravy krytd véech vyrobcu stroju,

co mozna nejkrat§im Case odstranit. Pro splnéni téchto
naroénych pozadavkl jsme pIné vybaveni..

.FAST TRACK" opravy a servis teleskopickych kryt{
v kratkych terminech,

omeéreni krytu pfimo na stroji a vyrobu novych telesko-
pickych krytd, pokud oprava neni mozn4,

montaz krytd na stroj,

opravy krytl ostatnich vyrobc(.




Technologie | automatizace

3D skenovani

« Méfeni a kontrola velkych dilcl ve vyrobé
e Dosah:az 25 m

» Skenovani az 2,4 mil. bodd/s

= T

T ESY

Plisovani

* Max. §itka 1600 mm

* VySka plisovani 5 - 50 mm

* Vyroba plisovanych profill W a M

Plosné déleni na CNC

laserovych a vysekavacich centrech Zpracovavané materialy
» Spictkova technologie dérovani,  Konstrukéni materialy do tloustky 20 mm
tvareni a Fezani laserem « Nerez/hlinik do 8 mm

(Combi a Fiber laser)
* Vysekéavani silou 300 kN

* Maximalni forméaty 5 000 x 1500 mm . .
a4 000 x 2 000mm Automatizace vyroby

» Automaticky sortovaci systém
» 280 paletovych mist

* Rychlost zakladace 3 m/s

3 vstupni/vystupni stanice

* Ostatni materialy do 4mm

Ohybani plechu na ohranovacich lisech
* Lisovaci sila az 2 400 kN
» Délka ohybu az 4 300mm

Robotické ohybani

* Maximalni hmotnost dilu 7 kg

* Maximalni velikost dilu 300 x 600 mm
* Pfesné polohovéani

Robotické svafovani

* Maximalni velikost dilce 2 000 x 600 x 400 mm
* Maximalni hmotnost svarence 200 kg

* Svafovaci metody: MIG, MAG

» Svarované materialy: Ocel, nerez a hlinik

Robotické brouseni
* Maximalni velikost dilce 2 000 x 600 x 400 mm
» Maximalni hmotnost 200 kg

Svarecéské a zamecnické prace
* Ruéni svarovéani technologiemi MIG, MAG, TIG
* Bodové svarovani

¢ Maximalni rozmér svarovaného . .
dilce 4 000 x 2 000 mm Praskova lakovna

« Maximalni hmotnost svafovaného dilce 1500 kg * Automatickéa pribézna linka pro sériové lakovani
* 5ti stupfiovad chemicka predlprava — nanotechnologie

* 2 lakovaci kabiny
» Jednovrstvé i dvouvrstvé lakovani
(moznost pouziti zinkového zakladu)
» Automatické pistole fizené optickou branou
» Lakované materialy: ocel, hlinik a pozink
* Maximalni rozmér lakovaného dilce
3 600 x 1700 x 700 mm (délka x vySka x §ifka)
* Maximalni hmotnost 130 kg

Uprava hran a povrchii
» Odjehlovani hran — maximalni §irka 1480 mm
* Robotické brouseni — maximalni rozmér

2 000 x 1000 x 750 mm
* Strojni brouSeni — maximalni Sitka 1250 mm
* Ruéni brouseni




Zakazkova vyroba

Vypalky a ohybané dily

Lakované dily

Il .

Montované celky

HESTEGO a. s.

I I EST EG O Na Nouzce 470/7, CZ — 682 01 Vyskov
www.hestego.cz

Member of ARKERO GROUP hestego@hestego.cz
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