PORTFOLIO
SPOLECNOST!

OCHRANNE
BEZPECNOSTNI
KOMPONENTY

ZAKAZKOVA
STROJIRENSKA
VYROBA

VLASTNI
\a%:{0]:1'4%

BEST
R Wees - HESTEGO

&len skupiny IT§ G_I‘ou P



O SPOLECNOSTI

Clen skupiny ITS Group
Pravni forma Akciova spolecnost
Zalozeni spolecnosti 1995

Pocet zaméstnanci 300

Vyrobni plocha 12 550 m?
Sidlo spole¢nosti Vyskov, CZ
Pobocka Stuttgart, DE

Jiz témér 30 let vyvijime a vyrdbime ochranné kom-
ponenty pro stroje. V/Se zacalo v roce 1995 vyrobou
teleskopickych kryti na obrédbéci a tvareci stroje.
Dnes Hestego nabizi $iroké portfolio ochrannych
systému a komponent stroju.

Kromé teleskopickych ocelovych krytd, skladanych
krycich méchd, kompletniho systému  krytovani
stroji sem patfi také upinaci a brzdové systémy,
otocné bezpecnostni okna ¢i celkové vnitini a vnéj-

i krytovani stroje.

Nase procesy jsou pravidelné kontrolovény a certifikovany

nezavislymi organy. Tymy KAIZEN neustéle zlepsuji vyrobni

7 o . . B Cerfikace:

procesy. Hlavni prfednosti spolecnosti je poskytnuti Spicko-

. B . BB 1o el LA ISO 2001
vého konstrukéniho feseni splriujiciho technické i technolo-

o S e NP ISO 14001
gické parametry nejnéroc¢néjsich zékaznikd. Nase vyvojové
a konstrukéni oddéleni spolupracuje dzce s renomovanymi ISO 3834-2

ISO 15085-2

institucemi.




TECHNOLOGIE AUTOMATIZACE

Plosné déleni na CNC laserovych Zpracovavané materialy

a vysekavacich centrech Konstrukéni materialy

do tloustky 20 mm
Nerez/hlinik do 8 mm

Ostatni materiédly do 4mm

Spickové technologie dérovanti,
tvareni a rezani laserem
(Combi a Fiber laser, CO2)
Viysekavani silou 300 kN

Zpracovéni formatu plechu Suigmetizacelnehy

do 5000 x 1500 mm Automaticky sklad
Standardni formaty 4000 x 2000 mm Automatické sortovéni dild
a 4000 x 1500 mm 280 paletovych mist

Rychlost zakladace 3 m/s
Ohybani plechu na ohrariovacich lisech
Lisovaci sila az 2 400 kN
Délka ohybu az 5 100mm

Presnost polohovani +/- 0,Tmm

3 vstupni/vystupni stanice

ZakruZovani plechu Praskova lakovna
Pracovni délka 2 500 mm Automatickd prabézna linka pro sériové lakovani
Tloustka plechu 6 mm v plné pracovni délce 5ti stupriové chemicka prediprava - Nanotechnologie

4 vélce, maximalni prdmér 3 000 mm, Préjezdné susici pec
miniméalni @180 mm
2 lakovaci kabiny

Svareéské a zameénické prace Jednovrstvé i dvouvrstvé lakovani
Rucni svarovani technologiemi MIG, MAG, TIG EOBTEst PO A ouSio 2 e

Robotické obloukové svarovani Rychla vyména barev a regenerace
Bodové svarovani prestfiknutého prasku

Odporové piivaiovani svornikd Automatické pistole fizené optickou branou

Maximéini rozmér svafovaného Soucasti procesu lakovny je provadéni mrizkové zkousky,
dilce 4 000 x 2 000 mm méreni tloustky vrstvy laku, méreni lesku, kontrola odstinu
Maximalni vdha svafovaného dilce 1 500 kg (Spektrofotometr)
Lakované materidly ocel, hlinik a pozink
Uprava hran a povrchii Logistické zazemi'a moznost baleni dilci pfimo
Odjehlovani hran - maximalni sitka 1 480 mm na pracovisti

Strojni brouseni - maximalni sitka 1 250 mm Maximalni rozmér lakovaného dilce
Ruéni brouseni 3000x 1700 x 700mm (délka x vyska x Sitka)



VLASTNI A ZAKAZKOVA VYROBA

Y, N\ Typy vyrobkii

Chytré dorucovaci boxy BOXIE
Inteligentni odpadkové kose SMART Be
Dezinfekéni stojany

Sériova opakovanaé vyroba jednoduchych

i sloZitych svarenct

Praskové lakované i nelakované dily / celky

Céste¢né predmontéz / kompletni montaz dili

Elektromontaz

e

Oblast spoluprace
Strojirenstvi
Elektropramysl
Drevoobrébéci pramysl
Odpadové hospodarstvi

Automotive

Energetika
Kolejova vozidla

KAPOTAZE STROJU

Névrh kapotaze, véetné vlastni designové studie
Originélni konstrukéni feseni

Kompletni vyroba kapotéaze

Krytovani malych, velkych a stfednich stroji
Ucelené dodévky, véetné pohon a elektroinstalace

Vyroba dle zékaznické dokumentace

Opakovana vyroba
Kompletni montaz a servis dodanych kapotazi

+420517 321 011 Na Nouzce 470/7, 682 01 Vyzkov, Ceské republika

] HESTEGO
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TELESKOPICKE KRYTY

OBRABECICH STROJU A BRUSEK

Predstavuji tradiéni formu kryti vodicich drah, vieten, hfideli,
sloupkii a jinych citlivych éasti obrabécich stroju, ktera:

chréni vodici plochy stroju proti tfiskam a feznym kapalindm,
zabrariuje mechanickym poskozenim vodicich ploch strojd,
zvysuje Zivotnost stroju.

Diky neustalému vyvoji novych technologii redukujeme potiebu energie
pro pohon obrébécich stroju, a pFispivame tak ke snizeni CO2 emisi.

Vyhody teleskopickych kryti od Hestega:

kluzné elementy s nizkym pasivnim odporem,

valivé elementy pro vysoké zatizeni nebo rychlosti posuvu,

stiraci systémy s vysokou flexibilitou bfitu a snadnou vyménitelnosti,
patentované tlumeni razd,

kvalitni ocel s maximalni rovinnosti,

krytovéani pro vSechny pracovni pozice.

Krytovani:

LoZe stroje Stojanu stroje

—_ -

= O M0 ONSOA WN =

Popis
teleskopického krytu

Vodici prvky hlavniho vedenf
Vodici prvky bocniho vedenf
Stitek

KN - predni sténa, nejmensi dil

KO1 - zadni sténa, nejvétsi dil

Slzi¢kovy plech (pochizny kryt)

Zavésné oko

Stiraci systém

Mechanismus pro plné fizeny pohyb dild
Podplrny prvek pro ustaveni nejmensiho dilu
Vedeni teleskopického krytu na stroji

Pricniku stroje




Teleskopické kryty se synchronizovanym Specialni provedeni
(vazanym) pohybem teleskopickych krytu

Nezbytnou soucasti vyroby teleskopickych krytu je i jejich testovani na zkusebni stanici pred expedici k zakaznikovi.

Lze zkouset kryty pracujici v riznych polohach. Testuje se plynulost chodu krytu,
pozadované parametry Lmin, Lmax a dcinnost tlumeni réza.
Lze mé¥it a vytvorit méFici protokol s témito udayji:

odpory krytu v jednotlivych polohéach,

vibrace pri pohybu krytu.

Maximalni parametry, kterych je schopna zkusebni
stanice dosahnout:
rychlost pohybu 100 m/min,
zrychleni 10 m/s?,
hmotnost krytu 2 500 kg,
roztazend délka 9 600 mm,
tazna sila 26 kN (2,6 t).

-
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KRYCi MECHY

Typy méchi

Sjté svarované

—

s pohyblivymi kryci-
mi lamelami

s pevnymi kryci-
mi lamelami

Praktické vyuziti méchu

Tvary méchi

Zdvihaci stroje

Obrabéci stroje

Meérici zarizeni

/—\ \‘\\‘
“

// Popis
kryciho méchu

1. Létka potaZend vrstvou ochranného materiélu
2. PVC vyztuzny rém s kluznymi prvky
3. Koncové pfiruby pro uchyceni na stroj

Zakladni druhy pouZivanych latek:
nosny materiél - PES (polyester - Yantai, Kevlar, Aramid),
povlak - PU (polyuretan), PTFE (teflon) ¢i PVC,
tloustka materidlu - od 0,22 az 0,4 mm,
teplotni stalost od -20 az +120 °C.

Atypické kryty

XY moduly
maximalni rozmér 5 000 x 2 000 mm




STIRACI SYSTEMY

Nabizeji FeSeni pro stirani vodicich ploch obrabécich
strojii. Pouziti nasich stéracli prispéje k zachovani
presnosti a zvyseni Zivotnosti vodicich ploch. Stérace
je mozno v zavislosti na jejich druhu k nosnému profilu
prisroubovat, pfinytovat, prilepit ¢i bodové privafit.

neustaly vyvoj pro redukci pasivnich odpord
aplikace novych materiéld

pouZiti pro mokry i suchy provoz

Siroké portfolio profilG a pouziti

vyroba
SnizZeni energetické narocnosti:

novy material stérace na bazi termoplastického poly-
uretanu s modifikatory, ktery zredukoval pasivni odpory
samotného stérace o 75 % pri obrabéni za sucha pfi za-
chovéni vsech jeho klicovych vlastnosti, jako jsou otéru-
vzdornost a houZevnatost.

Stérace presnych ploch
TYPS

vysoce odolny stéra¢ v nerezovém profilu. Stiraci profil
z PU 85. Vhodny pro stiréani velkych objem trisek a kapalin
na presnych plochéch, zdvih britu Tmm. Typ S je mozZno osa-
dit pred stéracem z pruzné nerezové oceli.

TYPE

stérac EasyClick pro standardniaplikace. Stiraci profilz PU 80
je nasazeny na ocelovém profilu s otvory na prisroubovant.
Vhodny zejména jako stérac vodicich ploch pod teleskopické
kryty. Stérac vyborné kopiruje stirany povrch zdvihem bfitu
az 3 mm.

Lité stérace

se vyznacuji vysokou presnosti. Stérac je vyroben z NBR
na ocelovém profilu. Lité stérace jsou uréeny zejména
pro sériovou vyrobu.

Stérace standardnich ploch teleskopickych kryti
DSP8

stéra¢ pro malé teleskopické kryty s nerezovym nos-
nym profilem k pfivareni. Stiraci profil SLP8 z materia-
lu PU85 je vyménitelny. Stéraé je dostupny ve varianté
s integrovanym tlumenim.

DSP12

stérac pro stredniteleskopické kryty s nerezovym nosnym
profilem k privafeni. Stiraci profil SLP12 z materidlu PU85
je vyménitelny.

DV12

stérac pro velké teleskopické kryty s nerezovym nosnym
profilem k privareni. Stiraci profil SLV12 z materidlu PU85
s velkym zdvihem bfitu je vyménitelny.

LP8

stérac pro malé a stredni teleskopické kryty s tazenym
nosnym profilem k privareni. Stiraci profil ST1 s optimali-
zovanou geometrii a snizenym pasivnim odporem je vy-
ménitelny.

Stérace pro univerzalni pouZiti

Stérace typu L
pro univerzalni pouZziti jsou vyrobeny z materidlu NBR.
Jednd se o stérace s navulkanizovanym stiracim profilem

na ocelovém nosném profilu délky 500 mm. Typy: L12,5,
L14, L18, L25, PO1, PO2, PO3.

Stéra¢ FB-D1

s predstéracem. Stiracim materidlem je viton navulkanizo-
vany na nosném ocelovém profilu. Viton je vysoce odolny
proti opotrebeni a je chranén proti triskam predstéracem
z nerezové oceli.
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BEZPECNOSTNI SKLA

Bezpecnosti skla a oto¢na okna umoznuji vol-
ny vyhled do obrabéciho prostoru stroje
a na vyrobni proces.

Pro ochranu obsluhy stroje se doporucuje pouziti bezpeénost-

nich skel. Pokud se pri vybavovani obrébécich stroju pouzivaji

pouze jednoducha polykarbonéatova skla, v disledku trvalého

kontaktu s chladicimi mazivy ¢i kapalinami rychle zkfehnou

a ztrati svou pridrznou silu. Z tohoto divodu pouZivame pro

vyrobu strojnich bezpecnostnich oken pouze kombinaci bez- ——

pecnostniho skla a polykarbonatu.

Obecné na zaklade doporuceni VDW navrhujeme vyménu

bezpecnostnich skel po 5 letech pouzivani.

Razové zkousky

Nase bezpecnostni skla byla navrzena podle norem pro obrabéci stroje. Svym

zapouzdienim a tésnénim jsou trvale a uc¢inné chranéna pred vnéjsimi vlivy.

Zadrznost je testovéna dle platnych norem pro obrédbéci stroje. Proto jsou bezpecnostni
skla ostielovéna stfelami o hmotnosti az 2,5 kg, rychlosti az 80 m/s a energii az 8 000 Nm.

Strojni bezpecnostni skla dodédvame jako kompozitni bezpecnostni tabule vyrobené

z polykarbonétu a bezpecnostniho skla.

Otocéna okna SPINVISTA

Pri provozu obrabécich stroji je vyhled do interiéru stroje
silné omezen odletujicimi tfiskami a rozstfikovanim chladi-

citho maziva ¢i kapaliny.

SPINVISTA se otaci tak vysokou rychlosti, Ze se kapaliny
a nedistoty drzi mimo disk. Vysledkem je jasny pohled

na vyrobni proces, aniz by hrozilo poranéni obsluhy.

Okna jsou urcena pro vsechny druhy CNC stroji a obra-
bécich center jak pro pocatecni vybaveni, tak pro doda-
tecné vestavéni. Vlyhovuji vysoce rychlostnim frézovacim
a brousicim strojam. Jako jediny systém jsou vhodnd i pro

soustruhy.

SPINVISTA je k dispozici ve dvou verzich:

SPINVISTA EVO s vné&jsim priimérem 253 mm RGzné mozZnosti instalace

a viditelnou plochou cca 284 cm?
Otocné okna SPINVISTA Ize namontovat jak na okna,

SPINVISTA NEO s vnéjsim primérem 290 mm tak na posuvné dvere stroje.

a viditelnou plochou cca 430 cm?.



ROLETOVE KRYTY

Roletové kryty Ize pouzit jako nahradu za skladané
méchy tam, kde nam nedostatek prostoru neumozriuje jiné

technické reseni a kde neni nutné dokonalé utésnéni.

Provedeni Pouzité materialy pasu
bez ochranného bézné ocel
pouzdra nerezova ocel
s ochrannym pouzdrem plast
Pohony roletovych kryti

FM-pohony - pouzivaji se s ocelovymi pdsy prevézné pii vyssim zatizeni v tahu.
SA-pohony - dodavaji se pouze s normalnim ocelovym pasem,

jelikoz vnéjsi pas pouzity ke kryti slouzi zéroveri jako pruzinovy pohon.

TF-pohony - pouzivaji se pro vysoké pojezdové rychlosti s minimalnim namahanim.
Doporucujeme prevézné pro plastové pasy.

CLANKOVE ZASTENY

Pouzivaji se k celni ochrané proti malému mnozstvi tiisek
¢i chladici kapaliny. Svoji jednoduchou konstrukci nabizeji
dobrou pohyblivost, snadnou montéz a nevyzaduji mnoho
prostoru.

Zasténa FLEXPRO Link
Zasténa FLEXSTAR
FLEXSTAR-Windows
FLEXWALK

TELESKOPICKE PRUZINY

Chrénivietena pred znecisténim, které muze ovlivnit dyna-
miku pojezdovych pohybd, a umozriuji tak efektivni a pres-
né obrabéni obrobk.

Montazni poloha Material
horizontalni ocel nebo nerez
vertikalni

Vnitini pramér od 15 do 160mm
Délka roztaZeni je u vertikalnich typG az 4 500 mm

— — WWW.hestego.cz



SPRAVNY UPINACI SYSTEM
PRO KAZDOU APLIKACI

Dodavame pneumaticky upinaci nebo brzdovy
systém nejvyssiho vykonu a momentu

pro sirokou skalu aplikaci. y
Na linedrni vedeni Ize upnout osu i pohyblivé téleso. Upinaci //

systémy maji nejen vysoké upinaci sily, ale také bezpecnostni ,/"/

funkci. Pokud selze stlaceny vzduch, osa nebo bfemeno jsou J«"’v /\
okamzité fixovany. Ru¢né ovlddana svorka je ideélni pro upev- ‘[ !i = “//»\
néni strojnich soucasti pro tcely prepravy nebo pfri prestavbé. \ > 5 /

RotoClamp

Je kompaktni upinaci systém pro rotacni aplikace. Pneumatické upinani nabizi vysoké pridrzné sily
a pfed¢&i hydraulické systémy nejen v Gcinnosti, ale také v efektivité, protoze naklady na systém
jsou vyrazné nizsi. RotoClamp je zabezpecen proti selhani, protoZe v pripadé selhani pneumatiky

je hiidel okamzité a velkou silou zafixovéna.

PClamp

\ s zpuUsobit standardnim systémdm, jako jsou pneumatické vélce od prednich vyrobct (napr. SMC,

O\ - @ Je moduldrni systém pro bezpe&né upindni tycovych bfemen a pneumatickych valci. Lze jej pfi-
. @

# @ Festo), nebo individudlnim fesenim.
@ L4

LinClamp

VSude tam, kde je tfeba drzet nebo brzdit pohyb v axidlnim sméru, se pouzivaji LinClamps. Upinaci

a brzdné systémy Ize pouZit témér na vsech komercné dostupnych lineéarnich vodicich listach a prv-

cich a snadno se instaluji.

MClamp

Upinaci prvky se Casto pouZivaji pouze jako bezpecnostni zarizeni pro stroje. Hydraulické, pneu-
matické nebo elektrické modely by byly pro tyto ulely zcela predimenzované. Nasi inzenyri

proto navrhli levny ruéni upinaci systém pro jednoduché upinéni kolejnic - MClamp.



R&D / SLUZBY / MONTAZE T,
s Wity % &7,

Diky viastnimu R&D oddéleni vnimame design vyrobki komplexné.
Vyvoj produktu je celistvy proces, ktery provazi vyrobek od zacatku az do konce. Dd-
raz na celistvy pristup k vyvoji produktu, ktery zacind splnénim funkénich pozadavka

a nasledné se zaméruje na potreby a prani zakaznika, je klicovy pro dspéch na trhu. |

Zakaznik je vniman jako klicové osoba, kterd definuje pozadavky a smér vyvoje
produktu. Spoluprace designérd, konstruktérd, technickych odborniki a zékaznikd
je nezbytna pro vytvoreni inovativnich a uspésnych vyrobkd, které jsou technicky pro-

veditelné a funkéné spravné.
Kazdy vyvoj vyrobku zacind myslenkou, kterd maze pochézet od zakaznika, marketingu nebo konstruktéra.
Ddlezité je také zddraznit, Ze nase spolecnost sméruje k udrzitelné budoucnosti, coz je v dnesni dobé velmi vyznamny cil.

Viytvareni inovativnich vyrobkd s ohledem na udrzitelnost a ekologické aspekty je nejen v souladu s ménicimi se zékaznickymi prefe-

rencemi, ale také napomaha chrénit Zivotni prostredi a je vysledkem dobre nastavené spolecenské odpovédnosti nasi firmy.

MONTAZE / ELEKTROMONTAZE

Nasim zékaznikim nabizime také elektromontéze kompletnich vyrobkd.
PoZadované komponenty do vyrobku osadime, provedeme zakladni elek-
trické testovani a nahrajeme software. Nebo zakaznikovi navrhneme vlast-

ni feseni elektroprvkd, véetné testovani.

SERVIS A OPRAVY TELESKOPICKYCH KRYTU

Krytovani chrani vas stroj a obsluhu stroje. Jsme
pripraveni poskytnout odbornou pomoc pfri tidrzbé
vnitiniho krytovani strojii a zafizeni. Nabizime:

servisnivozy s kompletnim vybavenim pro zasah primo
Poskytujeme kvalitni a rychly servis, kdykoliv potiebujete u zékaznika,
rychle vyresit zavadu na krytovéni stroje, a to kdekoliv v Ev-
ropé. Nasi mechanici jsou pfipraveni vyrazit a zavadu v co
mozna nejkratsim case odstranit. Pro splnéni téchto naroc-
nych pozadavkd jsme plné vybaveni.

prohlidku technického stavu a vyménu opotrebenych
komponent a stéracd krytd,

kompletni opravy krytd vsech vyrobcu strojd,

,FAST TRACK” opravy a servis teleskopickych krytd

v kratkych terminech,

oméreni krytu primo na stroji a vyrobu novych telesko-
pickych krytd, pokud oprava neni mozna,

montéz krytd na stroj,

opravy krytG ostatnich vyrobcu.
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