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Certifikát 
  

Splnění požadavků na provádění svářečských prací  

v souladu s normou: 

EN 15085-2+A1:2024-03 

 

 

Certifikační orgán TÜV NORD Polska Sp. z o.o., akreditovaný Polským střediskem pro akreditaci 
(č. AC 103), potvrzuje splnění požadavků výše uvedené normy pro firmu: 
 

 

 

HESTEGO a.s.  
Na Nouzce 470/7 
CZ-682 01 Vyškov – Vyškov-Město 

Česká republika 

 

  

Klasifikační úroveň CL2 
ve vztahu k druhu činnosti: P 

Rozsah certifikace je definován v příloze tohoto certifikátu 

 

 

Certifikát č. TNP-15085-0107-2025 
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Datum platnosti certifikace:  
Hlavní auditor:      

12.05.2025 
11.05.2028 
Ing. Radomír Bilík 
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Orgán pro certifikaci výrobků 

akreditován PCA, č. AC 103                          

TÜV ®   
DT_PP_05_F6 Rew. 04/07.2024                            

 

Příloha  
k certifikátu č. TNP-15085-0107-2025 

 

Výrobce: 
Místo výroby: 
Datum vydání 

HESTEGO a.s., Na Nouzce 470/7, CZ-682 01 Vyškov – Vyškov-Město, Česká republika 
HESTEGO a.s., Na Nouzce 470/7, CZ-682 01 Vyškov – Vyškov-Město, Česká republika  
12.05.2025 

1. Rozsah certifikace 

 

Svařovací proces v souladu s 
PN-EN ISO 4063:2023-10 

Materiálová skupina podle 
ISO/TR15608:2017 

Rozměr Poznámky 

131 22 3 – 12 mm       

135 1.1 3 – 12 mm       

135 1.2 1,0 – 5 mm       

141 8.1 1,4 – 10 mm  

141 22 1,0 – 12 mm  

2. Oblast použití: Komponenty železničních kolejových vozidel 

 

3. Koordinátoři svařování 

 Jméno a příjmení Kvalifikace 

RWC Štěpán Florian Úroveň B (IWT) 

DWC Ing. Jakub Navrátil Úroveň A (IWE) 

FWC             

RWC: Koordinátor odpovědný za svářečské práce 
DWC: První zástupce koordinátora odpovědného za svářečské práce 
FWC: Další zástupce 

4. Komentáře:  - 
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